== Manual: Copper Pipe Bender

Maximum bending angle: 180 °
For pipe sizes 6mm, 8mm, 10mm
1) Fully tilt the movable arm to the left (when looking at the scale) and insert the tube
into the corresponding groove so that one end is between the clip and the grooves.
2) Grasp the movable arm and press it against the tube so that the zeros on both scales
are parallel.
3) Then press the two handles together until you reach the desired angle.
4) Zero on the fixed part indicates the start of bending. You can use the zero on the
movable arm to read the unbent angle on the pipe.

hem N3vod: Ohybacka trubek

Maximalni thel ohybu: 180°
Pro velikosti trubek 6mm, 8mm, 10mm
1) Pohyblivé rameno plné vyklopte doleva (pfi pohledu na stupnici) a vloZte trubku do
odpovidajici drazky tak, aby jeden konec byl mezi zobackem a drazkami.
2) Uchopte pohyblivé rameno a pfitisknéte ho na trubku tak, aby nuly na obou
stupnicich byly soubézné.
3) Poté stlacujte obé drzadla k sobé, dokud nedosadhnete pozadovaného uhlu.
4) Nula na nepohyblivé ¢asti oznacuje zacatek ohybani. Pomoci nuly na pohyblivém
rameni mlZete odecist naohybany Uhel na trubce.

mmm |Nnstrukcja: Gietarka do rur
Maksymalny kat giecia: 180°
Rozmiary rur: 6mm, 8mm, 10mm
1) Catkowicie przechyl ruchome ramie w lewo (patrzac na skale) i wtdz rurke do
odpowiedniego rowka, tak aby jeden koniec znajdowat sie miedzy dziobem a
rowkami.
2) Chwyc¢ ruchome ramie i docisnij je do rurki, aby zera na obu skalach byty
réwnoczesne.
3) Nastepnie nacisnij dwa uchwyty razem, az osiggniesz zgdany kat.
4) Zero na nieruchomej czesci oznacza poczatek giecia. Uzywajgc zera na ruchomym
ramieniu, mozna odjg¢ kat wygiecia na rurze.

=== Hasznalati Utmutatd: Cs6hajlitd
Maximalis hajlitasi szog: 180°
6 mm, 8 mm, 10 mm nagysagu csévekhez
1) Dontse a mozgo kart teljesen balra (a skalara nézve), és helyezze a csovet a megfelel
baradzddba ugy, hogy egyik vége a csér és a barazdak kozé keriiljon.
2) Fogja meg a mozgathato kart, és nyomja a csére ugy, hogy a két skala nullai
parhuzamosak legyenek egymadssal.
3) Ezutdn nyomja Ossze a két fogantyut, amig el nem éri a kivant hajlitasi iranyt.
4) A nulla a nem mozgé részen jelzi a hajlitasi folyamat kezdetét. A mozgathatd karon
Iév6 nulla segitségével olvashatja le a meghaijlitas szogét.



B B Manual: Indoit de teava de cupru

Unghi maxim de indoire: 180 °
Pentru dimensiuni de teava de 6mm, 8mm, 10mm
1) Tnclinati complet bratul mobil la stanga (cand priviti la scard) si introduceti teava in
canelura corespunzatoare astfel incat un capat sa fie intre clema si caneluri.
2) Apucati bratul mobil si apasati-l iTmpotriva tevii astfel incat zerourile de pe ambele
scari sa fie paralele.
3) Apoi, apasati cele douda manere impreuna pana cand ajungeti la unghiul dorit.
4) Zero pe partea fixa indica inceputul indoirii. Puteti folosi zero de pe bratul mobil
pentru a citi unghiul neindoit al tevii.



